UM YJbCHBIN TEIIIOBON KOHTPOJIb U3JIEJIUM U3
KOPYHJ0OBOH KEPAMUKH
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Llenbio MccneqOoBaHUS SABISUIOCH M3YYEHHE BO3MOXKHOCTH OOHApY>KEHHsS BHYTPEHHHX
nedeKTOB B KOPYHJOBBIX KEPAMHUECKUX TUIACTHHAX METOJOM aKTUBHOTO TEIUIOBOTO KOHTPOJIS
(TK) ¢ ucnonp3oBanueM UMITyJIbCHOTO Harpesa [1]. [IpeacTaBieHbl pe3yabTaThl UCCIEIOBAHUS
o0pa3loB W3 KOPYHIOBOH KEpaMUKU C UCKYCCTBEHHBIMU Je(deKTaMu C MpPUMEHEHHEM
KCEHOHOBBIX JIaMII B pa3NIUYHbBIX cxemax TeroBoro koutpois (TK) [2].

Cpenu mpounx KepamMHK B NMPOMBIIIIEHHOCTH Hanbojee paclpocTpaHeHa KOPYHJIOBas
KepaMuKa, o0Jafaroniasi HauBbICIIMMH MTOKa3aTeNsIMHU TBEPIOCTH, TPOYHOCTH U XUMCTOWKOCTH
npu MuHUMaIbHOM 1eHe [3]. CymecTByer MHOXECTBO MPUMEPOB  AKCTPEMAIBHOTO
UCIIOJIb30BaHUSI KOPYHJOBBIX KEPaMHYECKHX IUIMTOK, TJ€ 0co00€ BHHMAHUE YIeNseTcs
Ka4yecTBY, TaK KaK B 3THUX YCIOBHSX JI000H nedeKT MOKeT MPUBECTH K KaTacTpo(uyecKum
nocneacTBusiM. OHUM U3 METOAOB Hepa3pyllaolero KOHTposs kepaMuku siBisercss TK wumum
nH(ppakpacuHas tepmorpadus [4]. Ha manneiii MomeHT paboThl mo TK KopyHIOBO#M KepamuKu
MPAKTUYECKH OTCYTCTBYIOT. ABTOpPHI CUMUTAIOT, YTO JAHHOE HANpaBJICHHE TPEOyeT pa3BUTHS, B

YaCTHOCTH, IPHU HEPA3PYIIAOIIEM KOHTPOJIE TOTOBBIX U3JIEIINN C 3aJaHHBIMA CBOMCTBAMM.
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Puc. 1. O6pazen ¢ BHyTpeHHUM AedexTom mpu aBycroponHem TK:

a) — UCXO/IHasl TepMorpamma, 0) — KapTa TeMIIepaTyponpOBOJHOCTH
OO6pa3iel a1 uccnenoBanus B opMe TUIHTOK 55 X 55 x 10 MM M3rOTaBIMBaId METOJIOM
HNUTMKEPHOTO JIUThS B THUMCOBbIE (opmbl. MckyccTBeHHble nedeKThl MpeNCTaBIsuId coOOM
BO3JIYIIHBIE TMOJIOCTU Pa3IM4YHONW T'€OMETPUHU, YTO COOTBETCTBOBAJIIO YTOHEHHMIO MaTepHhalia B

stux oonactax 10 30 %.



TepmorpadupoBanue 00pa3oB MPOBOMMIM TPH pas3audHbBIX cxemMax TK ¢ 3ammchro
IOCJIE0BATENbHOCTEN TEpMOrpaMM. B nepBoii yacTu ucnelTaHuil NpuMeHeH ABycTopoHHU TK
(puc. 1a) c mocnenyromieir 06paboTKON TepMorpamm 1mo MeToay [lapkepa ¢ mocTpoeHHeM KapT
TEeMITepaTypoIrpoBoIHOCTH (puc. 16). Bo BTOpoit yacTn HCIBITAHUIA MPUMEHSUTH OJTHOCTOPOHHHI

TK (puc. 2).
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Puc. 2. O6pazer ¢ BHyTpeHHUM nepexTom npu ogHocTopoHHeM TK:

a) — UCXO/IHasl TepMorpamMma, 0) — MpoUIK TeMIIepaTypbl TOBEPXHOCTH BO BPEMEHHU

VYCTaHOBIIEHO, YTO TpPU HUCIOJIB30BAaHUM HMMITYJBCHOIO HarpeBa mpu akTUBHOM TK
BBIABIISIEMBbIE JE(PEKTHl XOPOIIO HACHTU(PHUUMPYIOTCS Ha HCXOIHBIX TepMorpamMmax H, B
0COOEHHOCTH, Ha KapTax TEMIIEpPAaTypONPOBOAHOCTU. YBEPEHHO ONpEAEISIIOTCS Kak MecTa
pacroyioxxeHus 1e(eKToB, Tak U UX GOpMBI.

Iloka3aHO, YTO aKTUBHBIM TEIJIOBOM HEPa3pyILIAIOIIUA KOHTPOJIb C MCIOJIb30BAHUEM
KCEHOHOBBIX JIaMII MOXXET OBITh MCIIOJB30BaH ISl JE(PEKTOCKOIMHHU CTPYKTYpPbI IUIUTOK U3
KOPYHJIOBOH KepaMHUKU U OOHapy>KE€HHs BHYTPEHHMX HECIUIOIIHOCTEH, 00pa3oBaHHE KOTOPBIX
BO3MOYHO IIPU IPOU3BOJCTBE U3EIUH.

Paboma evinonnena 6 pamkax cocyoapcmeennozo 3adanus Munobpuayxu Poccuu 0ns

HUDM YpO PAH.
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	Целью исследования являлось изучение возможности обнаружения внутренних дефектов в корундовых керамических пластинах методом активного теплового контроля (ТК) с использованием импульсного нагрева [1]. Представлены результаты исследования образцов из к...
	Образцы для исследования в форме плиток 55 × 55 × 10 мм изготавливали методом шликерного литья в гипсовые формы. Искусственные дефекты представляли собой воздушные полости различной геометрии, что соответствовало утонению материала в этих областях до ...

