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[lenpto wWccnemoBaHUS SIBISUIOCH M3YyYEHUE BO3MOXKHOCTH OOHAPYKCHHSI BHYTPEHHUX
ne(heKTOB B KEepaMHUYECKHX IIJJaCTHHAX METOJ0M TeruioBoro koHtpouss [1]. IlpeacraBieHsr
pe3ynbTaThl HCCIENOBAHUS TOTOBBIX H3JAETUI M3 KOPYHIOBOM KEpaMUKHU pa3iIHMuHBIMU
croco6aMu akKTUBHOT'O TETUIOBOTO KOHTPOIIs [2].

W3nennst w3 KOPYHIOBOM KEpaMUKH BOCTPEOOBAHBI B  Pa3lUYHBIX  OTPACIIX:
METaJUTypTUH, CTaHKOCTPOCHHUH, adPOKOCMHUYECKOH, DIJICEKTPOTEXHUYECKOW, OOOPOHHOM,
aBTOMOOWMJIBHOM, XUMUUYECKON, METUIIMHCKOM, aTOMHOM 3HepreTuke u ap. [3]. HeomHopoaHoCcTh
CTPYKTYpbI, TPHUCYTCTBHE IOpP, PAKOBUH W TPEUINH, CKOIUICHHUS NPUMECHBIX Ne(eKTOB B
paccMaTpuBaeMoOil KepaMHKe MPUBOMAAT K TskKelbIM aBapusiM. OOHapyKeHUE TakuX Je(eKTOB
METOJJaMH Hepa3pyLIAIOLIEro KOHTPOJIS SBIISETCS Ype3BbIUaiiHO aKTyalbHBIM.

Ha nanublii MOMeHT HH(QpakpacHas TepMorpagus HEMETa/UIOB MOJy4HJia JTOBOJBHO
uHTeHCHBHOE pa3BuTHe [4]. Ho B TO e BpeMs pabOT MO TEIUIOBOMY KOHTPOIIIO KOPYHIOBOM
KEepaMUKH TpeJCTaBIeHO KpaiiHe Mano. [losToMy naHHOe HampaBieHue TpeOyeT aaiabHeumen
pa3paboTku, 0COOEHHO MPH Hepa3pyLIaroleM KOHTPOJIE KOHKPETHBIX T'OTOBBIX KepaMUYECKUX
HU3JeINH C 3aJaHHBIMU CBOMCTBAMH.

O6pa3upbl kepamuku 50x50X9 MM ISl TPOBEJCHUS UCCIEAOBAaHUNA OBUTM TPUTOTOBIICHBI
METOJIOM INUIMKEPHOTO JIUThsA. J[Isi TpoOBeNeHHS TEIUIOBOTO KOHTPOJISI ObUTH BHIOpaHBI
oe3nedexTHrie u nedexkTHbie MIacTuHbl. JledekT mpencraBisa co0Oil BO3IYIIHYIO IOJOCTD,
3aHuMarolyto okojo 30 % momaau obpasia, U COOTBETCTBYIOIEE YTOHEHHE MaTepHala B 3TOI

obmactu 10 30 %.
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Puc. 1. O6pazen ¢ BHyTpeHHUM JedekToM (00sacTh T. B) B BUI€ BO3AYIITHOM MTOJIOCTH:

a) — IPH OJTHOCTOPOHHEM TEIJIOBOM KOHTPOJIE, 0) — IPH IBYCTOPOHHEM TEILIOBOM KOHTpOJIE.



TepmorpadupoBanue o00pa3loB MPOBOAWIM TIPH PA3TUYHBIX CIIOCO0AX TETUIOBOM
CTUMYJSIIMU. B TiepBOi 4YacTH WCHBITAHUN TPU OJHOCTOPOHHEM (puc. la) U IBYCTOPOHHEM
TEIUIOBOM KOHTpoJe (puc. 10) B kauecTBe UCTOYHUKA TEIIOBOW CTUMYJISIIIMKA MIPUMEHSIICS (eH,
o0ecneunBaroINii MOTOK FOPSYEro BO3AyXa.

Bo BTOpo#i WacTM MCHBITaHWH IS TETJIOBOW CTUMYJIIIUM KEPAMHUYECKHUX OOpas3IioB
NPUMEHSJIACh METaJUIMYEeCKass IUJIaCTUHA, HarpeBaeMas IMEpPEeMEHHBIM MAarHUTHBIM IOJIEM

coJieHOH1a, oOecrieunBas TaKUM 00pa3oM JIBYCTOPOHHHI TEIUIOBOM KOHTPOJb (PUC. 2a).
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Puc. 2. a) — oOpasen ¢ BHyTpeHHUM JedekToM (067acTh T. B) B BUIe BO3MYIITHOM MOJIOCTH MPU
JIBYCTOPOHHEM TEIUIOBOM KOHTpPOJIE, 0) — pEHTT€HOBCKUI CHUMOK 00Opa3ia ¢ gedexkrom (JieBas
4acTh CHUMKa).

VYcTaHOBNIEHO, YTO KaK IMpH OJHOCTOPOHHEM TEIJIOBOM KOHTpOJEe, TaKk M MpH
JIBYCTOPOHHEM TMPH HCIOJb30BAaHUM PA3JIMYHBIX CHOCOOOB TEIUIOBOM CTUMYJISIIUU B
paccMaTpuBaeMbIX KEPAaMHUUYECKUX TUIACTUHAX BO3MOXKHO OOHapy)KEHUE BHYTPEHHUX JE(PEKTOB
TUTA BO3AYIIHON ToJI0CTH (puc. 20).

Pe3ynapTarel  McclienoBaHWMNA — MOKA3bIBAIOT, YTO  AKTHUBHBIA  TEIUJIOBOM  METOJ
HEPa3pyIIAIOIIEr0 KOHTPOJIE MOXET OBbITh HCIOJIb30BaH I JAMArHOCTUKH LEJIOCTHOCTU
IUTACTUH W3 KOPYHJIOBOW KEpPaMHKH M OOHAPYKEHHsI BHYTPEHHUX HECIUIONIHOCTEH, KOTOpBIC

MOr'yT 00pa30BBIBaThCS B IIPOLIECCE TPOU3BOJICTBA.
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	Целью исследования являлось изучение возможности обнаружения внутренних дефектов в керамических пластинах методом теплового контроля [1]. Представлены результаты исследования готовых изделий из корундовой керамики различными способами активного теплов...
	Изделия из корундовой керамики востребованы в различных отраслях: металлургии, станкостроении, аэрокосмической, электротехнической, оборонной, автомобильной, химической, медицинской, атомной энергетике и др. [3]. Неоднородность структуры, присутствие ...
	На данный момент инфракрасная термография неметаллов получила довольно интенсивное развитие [4]. Но в то же время работ по тепловому контролю корундовой керамики представлено крайне мало. Поэтому данное направление требует дальнейшей разработки, особе...
	Образцы керамики 50×50×9 мм для проведения исследований были приготовлены методом шликерного литья. Для проведения теплового контроля были выбраны бездефектные и дефектные пластины. Дефект представлял собой воздушную полость, занимающую около 30 % пло...
	а)      б)
	Рис. 1. Образец с внутренним дефектом (область т. B) в виде воздушной полости:
	а) – при одностороннем тепловом контроле, б) – при двустороннем тепловом контроле.
	Термографирование образцов проводили при различных способах тепловой стимуляции. В первой части испытаний при одностороннем (рис. 1а) и двустороннем тепловом контроле (рис. 1б) в качестве источника тепловой стимуляции применялся фен, обеспечивающий по...
	Во второй части испытаний для тепловой стимуляции керамических образцов применялась металлическая пластина, нагреваемая переменным магнитным полем соленоида, обеспечивая таким образом двусторонний тепловой контроль (рис. 2а).
	а)      б)
	Рис. 2. а) – образец с внутренним дефектом (область т. B) в виде воздушной полости при двустороннем тепловом контроле, б) – рентгеновский снимок образца с дефектом (левая часть снимка).

